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Bezeichnung:

ISO 9606-1

WPS-Bezug:

Beleg-Nr. (falls verfugbar):
Name des Schweilers:
Legitimation:

Art der Legitimation:
Geburtsdatum und -ort:
Arbeitgeber:
Vorschrift/Priifnorm:
Bemerkung:

Ergénzende Kehlnahtprifung:
Fachkunde:

Schweiler-Priifbescheinigung

111 P FW FM1 B t12 PF ml

Budau 111-1

Beinarowitz, Rene

L31KV2M8K

Personalausweis

06.09.1963 in ERweiler

Budau GmbH & Co. KG

DIN EN I1SO 9606-1:2017, AD 2000 Merkblatt HP3

nein

bestanden

Prifstuck Geltungsbereich
Schweilprozess(e) 111 (E) 111
Produktform (Blech oder Rohr) P, Blech P T
Nahtart FW, Kehinaht FW
Werkstoffgruppe(n) 1.1
SchweilRzusatzgruppe(n): FM1 FM1, FM2

SchweilRzusatze (Bez.)
Schutzgase

Pulver

Hilfsstoffe

Stromart und Polung:
Werkstoffdicke (mm)
Schweigutdicke (mm):
RohrauRendurchmesser (mm)
SchweilRpositionen
Schweinahteinzelheiten

E 42 4B 12 H10 (B)

PF
ml

A, RA RB,RC,RR R, B

>=3,0

>=500,0
PA, PF, PB
sl, ml

Zusétzliche Hinweise: siehe beigefligtes Blatt und/oder Schweilanweisung:

°rot. Rohr mit D >= 75 mm bei PA, PB

SGS TUV Saar GmbH

71201 20 SP SJ 769
Dipl. Ing. (FH) S. Jahn

ausgefihrt
Prufungsart und nicht geprift | Prifstelle:
bestanden
Sichtpriifung X - Pruf-Nr.:
Durchstrahlungsprifung - X Prifer:
MPFrafung o X Ort / Datum:
FE-Prufung - X
Mikro- / Makroschliff - X
Bruchpriifung X - Unterschrift:
Biegeprufung --- X
Zusatzprifungen® - X Datum der praktischen Rrlifung:

*) falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt

GemaR 9.3a: Bestatigung der Guitigkeit durch Schweiaufsichtsperson /
Priifer / Prifstelle fUr die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf 9.2)

09.07.2023

Gililtigkeitsdatum bis:

Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel

Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel

Stand der Norm: DIN EN ISO 9606-1:2017

Mit EuroWeld 3.10.25 berechnet.



Institut fur Schweiltechnik u.
Ingenieurbiiro Dr. Moll GmbH

Dr MO GMbBH A der Schieifmihle 6 - 64289 Darmstadt - Tel: (061 51)7 40 97 + 71 3051 - Fax: 7 41 40

1 Schweifler-Priifungsbescheinigung

2 Bezeichnung ISO 9606-1 135 T FW FM1 S tb5 D76,1 PB ml

3 WPS - Bezug 00802 (S0/Yz-1) Priflabor: ISIB Dr.M6ll GmbH, Darmstadt
4

5 Name des Schweifers René Beinorowitz

6 Legitimation L31KV2M8K Foto

7 Art der Legitimation Personalausweis (falls noétig)
8 Geburtsdatum, -ort 06.09.1963, ERweiler

9 Beschdftigt bei Budau Transporte

10 Vorschrift/Prifnorm DIN EN ISO 9606-1

11 Fachkunde Durchgefiihrt unter Aufsicht von Herrn Ostgen: Bestanden

12 Prifstick Geltungsbereich

13 Schweiffprozess(e) 135 (Metallaktivgasschweif’en) 135 und 138

14 Stromart/Polung DC(+) Spruhlichtbogen Spruhlichtbogen

15 Produktform (Blech oder Rohr) T (Tube = Rohr) T, P

16 Nahtart FW (Kehlnaht) FW

17 Werkstoffgruppe (n) 1.1 S82350R 1, 2 und 3

18 Schweifzusatzgruppe FM1 FM1, FM2

19 Zusatzwerkstoff (Bezeichnung) S (Massivdraht / -stab) 135: S, 138: M

20 Schutzgas M21 i

21 Hilfsstoffe (z.B. Formiergas) --- ---

22 pPriifstlickdicke (mm) £t = 5mm >= 3 mm
23 Rohrauffendurchmesser (mm) D= 76 mm >= 38 mm
24 Schweifposition PB (Horizontalposition) PA, PB
25 Schweifnahteinzelheiten ml (mehrlagig) sl, ml (ein- und mehrlagig)
26 Zusédtzliche Hinweise siehe beigefiligtes Blatt und/oder Schweifanweisung Nr.: S0/Yz-1
27 Art der Priifung Ausgefihrt und Nicht geprift
bestanden
28 Sichtpriifung X 3 ort, patum: Darmstadt, 10.09.2020
29 Durchstrahlungsprifung - X
30 Bruchpriifung X - Verlangerung nach: 9.3a
31 Biegeprifung - Tag des Schweifens: 10.09.2020

Giltig bis: 09.09.2023

32 Kerbzugprifung -

33 Makroskopische Untersuchung -

MoOoX XX

Méy

34 Zusatzliche Prufung *) -

35 *) Falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt

36 Bestdtigung der Giultigkeit durch die Schweiffaufsichts-
person oder den Priifer/die Priufstelle fir die
folgenden 6 Monate (Abschnitt 9.2)

o \S
‘IBQ

37 Datum Unterschrift |[Dienststellung oder Titel

Anders Niebel

38 Priifer Leitung der ISIB GmbH

39 Name und Unterschrift

Die Untersuchungen wurden durch
ISIB Dr. M6ll GmbH durchgefiihrt.

40 tUbersetzung des Formblattes auf der Riickseite
P-PRB-IS09606-1
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@ Institut fur Schweildtechnik u. Ingenieurbiiro Dr. M&ll GmbH

= — : , W0y POL
Bewertungsbogen zur Prifbescheinigung NI So/y2_4 . Tag...
Prifungsbezeichnung: /IZS T FW FH/I J * S 376 1 PE ”’L
Name: Rewn é B ginorowitz Kontroll-Nr. / Zeichen: QOI%
Bewertung nach: DIN EN ISO 5817 Bewertungsgruppe: B (C)  Werkstoffgruppe: A1
Nahtart: FW - Kehlnaht t= § mm (%( mm
a= [ mm
Sichtprufung
Benennung Bewertung

1.1/1.2 Riss / Endkraterriss = |=---==------—-
1.3 Oberflaichenpore ~ |---------—----

1.4 offene Endkraterlunker  |-----=--------
1.5 Bindefehler @ = |emmmmmmmmeeee-

1.7 Einbrandkerbe =>B
1.10_Nahtiberhohung = ) h= |1
1.11_ Waurzelilberhhung b =----- e

1.12 Nahtibergang ~ |-=------
1.13 Schweilgutiberlauf |----------

1.16 Asymetrie h= (37
LY
1.17 _Wurzelriickfall h =--------
1.19 Ansatzfehler = |J=====cmooeeme
1.20 zu kleine Kehlnahtdicke |a =----------
1.21_zu groRe Kehlnahtdicke |a= T |
L]
1.22 Zindstelle ~  p--mmmmmomemee-
1.23 Schweillspritzer ~  |=-mmmmm-mmeaee
32 Passung  peesesseeco-oe-
Bewertung: e/ ne*) | €
Bruchpriufung / Schliffbeurteilung
Benennung Bewertung
21/2.2 Riss /Mikroriss ~ |r===emmmmmmee-
2.3 Pore / Porositat -(0<0,5->B

24 Porennest =000 |feemmmemememeee

25 Porenzeile === |bemmmemmmeeeee

2.6 Gaskanal / Schlauchpore f--------------
2.7/2.8 Lunker / Endkraterlunker |------=====---
2.9 fester Einschluss = f--------mm—-

2.10 metallischer Einschluss |--------------

2.11 Kupfereinschluss =~ f----=----nmmm-
2.12 Bindefehler = |fe-ememmemeeee-
2.13 Durchschweillung

Bewertung: e / ne *)

A-Q-0a Iy 4
Datum "“’f’ Unterschrift
*) e = erfullt / ne = nicht erfullt; o.'B., ,/* oder ,--" = ohne Befund alle Messwerte in mm




SchweiRanweisung (WPS) WPS-Ne Rev
S O / \ 4 00802 00
/2 - TFW Prifung 135 -
g Seite 1 von 1
Ort: |dar-Oberstein Priifer oder Priifstelle: Ostgen
WPQR-Nr.: 15609-1 Art der Vorbereitung und Reinigung: mechan. Bearbeitung
Schweilerqualifikation: 1s09606-1 135 TFW FM1 St5 D76,1 Bearbeitung der Wurzellage: mechan. Bearbeitung
PB ss nb ml
Schweiprozess: 135-(MAG) Spezifikation Grundwerkstoff(e): Gruppennr. ISO 15608:
Nahtart: Kehlnaht 1) [1.0036], S235JRG1 1.1
Kunde: Budau Transport 2) [1.0036], S235JRG1 1.1
Auftrags-Nr.: Werkstoffdicke: 5/8 mm
Zeichnungs-Nr.: AuBendurchmesser: 76,1 mm
Teile-Nr.: Schweilposition: PB
MaRe: Gestaltung der Verbindung Schweilfolge
t1
t1=5
t2=8 7/
112=76,1
a=5
1
SN ™ (4
B
©hsk « welding solutions ©hsk e welding solutions
Bemerkung:
Einzelheiten fiir das Schweilen
Schweilllage Prozess |@ SchweiB- Strom Spannung | Stromart / Draht- Schweil3- Warme-
zusatz [mm] \% Polung vorschub- geschwindig- einbringung
geschw. keit [cm/min] [kd/mm]
1) Waurzellage 135 1,0 200-220 A | 22-24 =/+ 6,5-7,5
m/min
2) Decklage 135 1,0 200-220 A | 22-24 =/+ 6,5-7,5
m/min
Schweillzusatz / Schweilpulver Sondervorschriften fiir Trocknung
Bezeichnung Markenname Hersteller Zeit [h] Temperatur
[I°Cl
1) EN-ISO-14341-A G4Si1 SG3 Boéhler
2) EN-ISO-14341-A G4Si1 SG3 Bohler
Schutzgas
Typ Markenname Hersteller Durchfluss Vorstrom- zeit | Nachstrom-
[I/min] [s] zeit [s]
1) |SchweiRBen: M21-ArC-18 10-15 2 4
2) |Schweien: M21-ArC-18 10-15 2 4
Weitere Informationen
Parameter / Wert Pendeln:
1) |GaskappengroRe: 8 Vorwarmtemperatur[°CJ: Schwitzwasser freil!!!!!
Werkstofftibergang: Spriihlichtbogen Zwischenlagentemperatur [*C]:
Kontaktrohrabstand: 1
2) |GaskappengroRe: 8
\Werkstoffubergang: Sprihlichtbogen
Kontaktrohrabstand: 1

Unterschrift | / |

Unterschrift /|

[
f

Bemerkung:
Schweisser und Schweissernr.
Dietmar Knapp 024
Gottlieb Hahn 025 |
Rene Beinorowitz 038 )g
Paul Grabooski 456
Julian Fuchs 457 /
. £ 7 4
Datum / Erstellt: 7 Datum / Gepriift: ,,rf Datum / Freiggfeben:
10.06.2015 Osigen;, 10.06.2015 Osfgen'y 10.06.2015 /Qstgen
— -

Untersch/rift/ | )

1 Y

17
|/

//, v
U
if

Freigegeben %r Durchfiihrung von Schweilefpri-
fungen nach DI EN 287 / DIN EN? 99([

Erstellt mit schweissassistent® von hsk-welding solutions

ferte—




SGS

T.u-d SchweiBer-Priifbescheinigung
SAAR

2 Bezeichnung: 1SO 9606-1 135 P FW FM1 S t12 PF ml
3
4  WPS-Bezug: Budau 2
5 Beleg-Nr. (falls verfugbar):
6 Name des SchweiRers: Beinarowitz, Rene
7 Legitimation: L31KV2M8K
8 Artder Legitimation: Personalausweis
9 Geburtsdatum und -ort: 06.09.1963 in ERweiler
10 Arbeitgeber: Budau Transporte
" Vorschrift/Prafnorm: DIN EN ISO 9606-1:2017

Bemerkung:

Ergénzende Kehinahtpriifung: nein
12 Fachkunde: bestanden
13 Priifstiick Geltungsbereich
14 | SchweilBprozess(e) 135 (MAG)-D 135, 138 (D, G; S; P)
15 | Produktform (Blech oder Rohr) P, Blech P T
16 | Nahtart FW, Kehlnaht FW
17 | Werkstoffgruppe(n) 11

Schweilzusatzgruppe(n): FMA1 FM1, FM2
18 | Schweilzusatze (Bez.) G 42 4 M21 3Si1 (S) S, M
19 | Schutzgase M21 Gleichartige Schutzgase
20 | Pulver

Hilfsstoffe

Stromart und Polung: =+
21 | Werkstoffdicke (mm) 12,0 >=3,0

Schweilgutdicke (mm):
22 | RohrauRendurchmesser (mm) >=500,0
23 | Schweilpositionen PF PA, PF, PB
24 | Schweinahteinzelheiten mi sl, mi
25  Zuséatzliche Hinweise: siehe beigefligtes Blatt und/oder Schweianweisung: °rot. Rohr mit D >= 76 mm bei PA, PB
26 ausgefihrt
27 Priffungsart und nicht geprift | Prifstelle: SGS TUV Saar GmbH
28 bestanden
29 | Sichtpriifung X — Pruf-Nr.: 71201 20 SP SJ 993
30 | Durchstrahlungspriifung - X Prufer: Dipl. Ing. (FH) S. Jahn
31 | MP-Priifung -m- X Ort / Datum:
32 | FE-Priifung - X
33 | Mikro- / Makroschliff - X
34 | Bruchprufung X - Unterschrift:
35 | Biegeprifung - X
36 | Zusatzprufungen* - X Datum der praktischen 10.09.2020
37 *)falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt Gultigkeitsdatum bis: 09.09.2023

38 GemaR 9.3a: Bestétigung der Giltigkeit durch Schweilaufsichtsperson /
Prufer / Prufstelle flr die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf 9.2)

39 Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel

Stand der Norm: DIN EN ISO 9606-1:2017 Mit EuroWeld 3.10.25 berechnet.



