10
1"
12
13
14
15

16

17
18

19
20
21
22
23
24
25

26

27
28
29

30

31
32

34

Bezeichnung

Art der Priifung

Seite

Prif.-Nr.:

Priifstelle:

Hersteller SchweiRanweisung
Beleg-Nr.

Name des SchweiRers
Legitimation

Art der Legitimation

Geburtsdatum, -ort

SK Mainz-Wiesbaden GmbH
Robert-Koch-Strale 13 (Industriegebiet D)
55129 Mainz-Hechtsheim
Tel: 06131 - 95900 - 0 ~ Fax: 06131 - 95900 10
info@sk-mainz.com~http://www.sk-mainz.com

Schweilder-Prifungsbescheinigung

Betonstahl-SchweiBerpriifung DIN EN ISO 17660
Wiederholungsprufung

1von 1

SK-Mainz - 000058

09020239

Julian Fuchs
C2VHKCZVL
Personalausweis
02.03.1993, Birkenfeld

Foto

(falls notig)

Beschiftigt bei P.A. Budau GmbH & Co. KG, Idar Oberstein
Vorschrift/Priifnorm DIN EN ISO 17660-1

Fachkunde bestanden

KenngréRen Priifstiick
SchweiBprozess(e) 111
Verbindungsart

Positionen PB: 9c, 9c, 9¢c
Stahlsorte B500B
Zusatzwerkstoff 2560-A-E 426 B 42 H10
Schutzgas -

Abmessung (mm)

8-8

Zusétzliche Hinweise: Einzelheiten sind dem Priifbericht zu entnehmen

Bemerkungen

21-375

* falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt
Ubersetzung des Formblattes auf der Riickseite

Perso.
, 4) Sz%

Q

oWE/ |

prifer &/

Stempel: :
O@/ gchweilen y
\/r’)';_ (FH)

ort: SKMZ-WI GmbH

Giiltig bis: 22.04.2023
Datum des SchweiBens: 23.04.2021

Dipl,r/iug@mhn, IWE

Name und Untgrschrift des Priifers oder der Priifstelle
Verlangerund der Priifung(en) durch Priifstelle fiir 2 Jahre:

Priifbericht-Nr. der Arbeitsproben




L3 I

10
11
12
13
14
15

16

17
18

19
20
21
22
23
24
25

26

27
28

29

30

31
32

SK Mainz-Wiesbaden GmbH
Robert-Koch-Strafle 13 (Industriegebiet D)

55129 Mainz-Hechtsheim

Tel: 06131 - 95900 - 0 ~ Fax: 06131 - 95900 10

info@sk-mainz.com~http://www.sk-mainz.com

Schweilder-Prifungsbescheinigung

Bezeichnung Betonstahl-SchweiBerpriifung DIN EN ISO 17660
Art der Priifung Wiederholungsprifung
Seite 1von 1
Priif.-Nr.: SK-Mainz - 000059
Priifstelle: 09020239
Hersteller SchweiBanweisung
Beleg-Nr.
Name des SchweiRers Julian Fuchs
Legitimation C2VHKCZVL Foto
Art der Legitimation Personalausweis (falls nétig)
Geburtsdatum, -ort 02.03.1993, Birkenfeld
Beschiiftigt bei P.A. Budau GmbH & Co. KG, Idar Oberstein
Vorschrift/Priifnorm DIN EN ISO 17660-1
Fachkunde bestanden
KenngréRen Priifstiick
SchweiBprozess(e) 111
Verbindungsart UberlappstoR
Positionen PA: 2,2, 2
Stahlsorte B500B
Zusatzwerkstoff 2560-A-E 426 B 42 H10
Schutzgas -
Abmessung (mm) 8-8
Zusétzliche Hinweise: Einzelheiten sind dem Priifbericht zu entnehmen
Bemerkungen ,Pers
21-376 5\9 ‘\o,)
) £74
semeet Oij_,fcgweﬁfﬂren \59
9. (FH) S
ort: SKMZ-WI GmbH
Giiltig bis: 22.04.2023
Datum des SchweiBens: 23.04.2021
Dipkzing. Stefan Jahn, IWE
Name und Uptérschrift des Priifers oder der Priifstelle
Verléinger“ﬁ/rufung(en) durch Priifstelle fiir 2 Jahre:
Priifbericht-Nr. der Arbeitsproben
* falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt
Ubersetzung des Formblattes auf der Riickseite




10
11
12
13
14

15

16

17

18

19
20
21
22
23
24
25

26

27
28

29

30

31
32

34

Bezeichnung
Art der Priifung
Seite

Priif.-Nr.:

Priifstelle:

Hersteller SchweiBanweisung

Beleg-Nr.

Name des Schweilers

Legitimation

Art der Legitimation
Geburtsdatum, -ort
Beschiftigt bei

Vorschrift/Priifnorm

SK Mainz-Wiesbaden GmbH
Robert-Koch-Stra3e 13 (Industriegebiet D)
55129 Mainz-Hechtsheim

Tel: 06131 - 95900 - 0 ~ Fax: 06131 - 95900 10
info@sk-mainz.com~http://www.sk-mainz.com

SchweilRer-Prifungsbescheinigung

Betonstahl-SchweiBerpriifung DIN EN ISO 17660
Wiederholungsprifung

1 von 1

SK-Mainz - 000060

09020239

Julian Fuchs

C2VHKCZVL Foto
Personalausweis (falls nétig)
02.03.1993, Birkenfeld

P.A. Budau GmbH & Co. KG, Idar Oberstein

DIN EN ISO 17660-1

Fachkunde bestanden
KenngréRen Priifstiick
Schweiprozess(e) 111
Verbindungsart UberlappstoR
Positionen PA: 2,2, 2
Stahisorte B500B
Zusatzwerkstoff 2560-A-E 426 B 42 H10
Schutzgas -
Abmessung (mm) 12-12
Zusétzliche Hinweise: Einzelheiten sind dem Priifbericht zu entnehmen
Bemerkungen
21-377
Giiltig bis: 22.04.2023
Datum des SchweiRens: 23.04.2021
(>
Di ng. Stefan Jahn, IWE
Name und erschrift des Priifers oder der Priifstelle

* falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt
Ubersetzung des Formblattes auf der Riickseite

Verlangerdng der Priifung(en) durch Priifstelle fiir 2 Jahre:
Priifbericht-Nr. der Arbeitsproben




DVS Form 2000

10
1"
12
13
14

15

16

17

18

19
20
21
22
23
24
25

26

27
28

29

30

31
32

33
34

Bezeichnung

Art der Priifung

Seite

Prif.-Nr.:

Priifstelle:

Hersteller SchweiBanweisung
Beleg-Nr.

Name des SchweiRers
Legitimation

Art der Legitimation

Geburtsdatum, -ort

SK Mainz-Wiesbaden GmbH
PERSZERT Robert-Koch-StraBle 13 (Industriegebiet D)

55129 Mainz-Hechtsheim
Tel: 06131 - 95900 - 0 ~ Fax: 06131 - 95900 10
info@sk-mainz.com~http://www.sk-mainz.com

Schweilder-Priufungsbescheinigung

Betonstahl-SchweiBerpriifung DIN EN ISO 17660
Wiederholungspriifung

1von 1

SK-Mainz - 000047

DVS-PersZert SK MZ-W| GmbH

Julian Fuchs

C2VHKCZVL Foto
Personalausweis (falls nétig)
02.03.1993, Birkenfeld

Beschiiftigt bei P.A. Budau GmbH & Co. KG, Idar Oberstein
Vorschrift/Priifnorm DIN EN ISO 17660-1

Fachkunde bestanden

KenngréBen Priifstiick
Schweilprozess(e) 111

Verbindungsart

Positionen
Stahlsorte
Zusatzwerkstoff
Schutzgas

Abmessung (mm)

Verbindung mit anderen Stahlteilen

PB: 9c
B500B
2560-A-E 42 6 B 42 H10

8-8

Zusitzliche Hinweise: Einzelheiten sind dem Priifbericht zu entnehmen

Bemerkungen

188-3

* falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt
Ubersetzung des Formblattes auf der Riickseite

o Prifer &
Schweifi@"“)\g}

N, ®-

is? 15.04.2021
Datum des Schweiffens: 16.04.2019

-

Dip

-Ing. Bﬁi‘theuter, IWE

es Priifers oder der Priifstelle

Verlangerung der Priifuhg(en) durch Priifstelle fiir 2 Jahre:
Priifbeficht-Nr. der Arbeitsproben

DVS — Deutscher Verband fur Schweiften und verwandte Verfahren e. V.
DVS - German Welding Society



+ P-WPS-ISO 17660 +

Vorldufige SchweiBanweisung (pWPS) Nr.:  Buddwa 854 S teo
Hersteller: @u. Naa— Beiblatt zu Personalbogen Nr.: .. ... ... .. .. ... .. . ... .
Art der Verbindung gemaR ISO 17660-1 Tabelle 2 nach Bild: C.9¢c ... . . . Scherfaktor Sy. nicht erforderlich
Schweilprozess: ... .. ST Tropfentibergang: . de¢y A Lashd "“1 s 5555 s S
SchweiRposition: .. ... e Lage des Stabes: ... .. P ¢

[ﬂBetonstabstahl 0O Betonstahl'in Ringen O Betonstahlmatte O Gittertrager [0 Bewehrungsdraht

Betonstahisorte: .. QS04 Grundwerkstoff anderer Stahlteile: . § 23}7/2 ,,,,,,,,
Herstellungsart: m warmgewalzt ohne Nachbehandlung [0 warmgewalzt und aus Walzhitze warmebehandelt

O warmgewalzt und kaltgereckt O kaltverformt
MaRe: @ 8. @y Dicket":  4J.. . ... CEVpex des Betonstahles: . ... .

Gestaltung der Verbindung Fugenvorbereitung, Nahtaufbau
(Lage des Priifstiickes mit Hilfseinrichtung) und Schweildfolge
20100 Asoll:
i r.I
% I i
ol /
£320

Einzelheiten fiir das SchweiRen

. " Durchmesser Draht- Schweilge- | Wiarmeein-
St;:we;fs- si’;:’:;g' des Zusatz- Stro;n : ;ﬁrke sz;r{/n;mg Sggm:nl vorschub |schwindigkeit| bringung
up P werkstoffes 9 | [m/min] | [em/min]®® | [k /cm]?
s -~
\ fu 1y Q-0 | W7-09| = -
e -~
1 | w 3L | ot | 3N ~=+| ~

Art der Vorbereitung und Reinigung: . S (-(‘ ‘M‘( 2.‘-0.0.(‘&04).'.@9‘. . WJQL&th . 0(0'-6( .....

zusatzwerkstoft®: . Blao. DINENISO: . 2J60.~A~ (=42 401U H 0
Sondervorschriften fur Trocknung: .. M L H . M cern.  3000C.
Schutzgas ®: ... e asmnes DINENISO: 14175- ... D STV
Gasdurchflussmenge Schutzgas: . .. ... .. - Hilfsstoff: ... .. ... ... .. B e
Vorwérmtemperatur: ... ... Q_T ,,,,,,,,,,,,,,,,,,, Zwischenlagentemperatur: . 72 /7O ... .
Heftschweilungen: . ... .. .. . ... E TR TR
Wiederansatz wéhrend des SchweiRens (wenigstens einmal in der Wurzel- und in der Decklage) i
—

Akzeptierte UnregelmiRigkeiten:
Bewertungsgruppe C, DIN EN ISO 5817 fiir Schweifnahtabmessungen, &duRere UnregelméaRigkeiten
Bewertungsgruppe C, DIN EN ISO 5817 fur innere und &uRere UnregelmaRigkeiten

Name, Datum, Unterschri

1) Andere Stahlteile 2)/Falls gefordert 3) oder Ausziehldnge  4) Hersteller und Markenname




DVS Form 2000

10
1
12
13
14

15

16

17
18

19
20
21
22
23
24
25

26

27
28

29

30

31
32

33
34

Bezeichnung
Art der Priifung
Seite

Priif.-Nr.:

Priifstelle:

Hersteller SchweiBRanweisung

Beleg-Nr.

Name des Schweilers

Legitimation

Art der Legitimation
Geburtsdatum, -ort
Beschiftigt bei
Vorschrift/Priifnorm

Fachkunde

uﬂERSZERT

SK Mainz-Wiesbaden GmbH
Robert-Koch-Strae 13 (Industriegebiet D)
55129 Mainz-Hechtsheim
Tel: 06131 - 95900 - 0 ~ Fax: 06131 - 95900 10
info@sk-mainz.com~http://www.sk-mainz.com

Schweiler-Prifungsbescheinigung

Betonstahl-SchweiBerpriifung DIN EN ISO 17660
Wiederholungsprifung

1von 1

SK-Mainz - 000046

DVS-PersZert SK MZ-WI| GmbH

Julian Fuchs

C2VHKCZVL Foto
Personalausweis (falls nétig)
02.03.1993, Birkenfeld

P.A. Budau GmbH & Co. KG, Idar Oberstein

DIN EN ISO 17660-1

bestanden

KenngréRen

Priifstiick

Schweilprozess(e)

Verbindungsart

Positionen
Stahisorte
Zusatzwerkstoff
Schutzgas

Abmessung (mm)

111
UberlappstoR

PA: 2
B500B
2560-A-E 42 6 B 42 H10

12-12

Zusitzliche Hinweise: Einzelheiten sind dem Priifbericht zu entnehmen

Bemerkungen

188-2

* falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt
Ubersetzung des Formblattes auf der Riickseite

is”” 15.04.2021
Datum des Schweiffens: 16.04/2019

Dipf.-Ing. %&Heuter, IWE

Name und Unterschrift' des Priifers oder der Priifstelle
Verlangerung dek Prifing(en) durch Priifstelle fiir 2 Jahre:

Priifbericht-Nr. der Arbeitsproben

DVS — Deutscher Verband fur Schweiflen und verwandte Verfahren e. V.
DVS - German Welding Society



* P-WPS-1SO 17660 |

Vorldufige Schweianweisung (PWPS) Nr.: &,{m 2. SJ,@“
Hersteller: .Buu An, Beiblatt zu PersonalbogenNr.: ... ..
Art der Verbindung gemaR ISO 17660-1 Tabelle 2 nachBild: C.2 . . .. Scherfaktor S;: nicht erforderlich
SchweiBprozess: s Tropfentbergang:  Adevfhs Ik dagn
Schweilposition: . 0[5 ..................... Lagedes Stabes: ... .7
FADZEUG. oot e
{J Betonstabstahl 01 Betonstahl in Ringen O Betonstahimatte O Gittertrager O Bewehrungsdraht
Betonstahlsorte: (Bﬁb L Grundwerkstoff anderer Stahlteite: ... .
Herstellungsart: O warmgewalzt ohne Nachbehandlung O warmgewalzt und aus Walzhitze wirmebehandelt
U warmgewalzt und kaltgereckt O kaltverformt
MaRe: 2 Al @y AL Dicket™ .. .. CEVpmax des Betonstahles: . .
Gestaltung der Verbindung Fugenvorbereitung, Nahtaufbau
(Lage des Priifstiickes mit Hilfseinrichtung) und SchweiRfolge
— . Asoll- 8" Sﬁ 2
, = .- \
OO -~ V
- 1 - --]- 1 é
N AF
thd 224 2hd az0,3¢ [
['

Einzelheiten fiir das SchweiRen

Durchmesser Draht- Schweilige- | Wirmeein-
des Zusatz- vorschub | schwindigkeit bringun%
werkstoffes [m/min] | [em /min/® | [kJ/em]?

SchweiB- | Schweig-
raupe prozess

Stromstirke | Spannung | Stromart/
[A] [V] Polung

A4 | M1 | r $O0-95 | d6xr | = 4 —~ | - —

2 SAA 3‘1 A a0 |AF-13 | = + | il -

Art der Vorbereitung und Reinigung: . .. SCLM-\-MJ){’ /«—a‘lmgwp( /3(‘...&1' ..............

Zusatzwerkstoff ¥:  BNAOQ. ... DINENISO: . 21%0-A - YL 3DI1Q HI@ ..
Sondervorschriften fur Trocknung: . pwia. .. T W be . cw. | Yo
Schutzgas : ... . U DINENISO: 14175~ O
Gasdurchflussmenge Schutzgas: | ... . TN Hifsstoff: ...~ ... ...
Vorwarmtemperatur: . g ... Zwischenlagentemperatur: C«.,. 7 roeac. ...
MOMRSDIWRIBUDGEIR 10511 2o e st 55 e o 858 42 8 e e
Wiederansatz wahrend des SchweiRens (wenigstens einmal in der Wurzel- und in der Decklage) ~
Reparaturen e mit zustimmung des profersy: .. . .. .. . ST
Einzelheiten fur das Pulsschweien: /

Warmenachbehandlung undioder Ausharten: . <. ...

Brenneranstellwinkel: 3.,9’ ere 6‘-("( “'pﬂ_(,-,-a(Kontakthsenabstand:

Akzeptierte UnregelmiBigkeiten:
Bewertungsgruppe C, DIN EN ISO 5817 fir Schweilnahtabmessungen, duRere UnregelmaRigkeiten
Bewertungsgruppe C, DINEN ISO 5817 fiir innere und auBere UnregelmaRigkeiten

Hersteller:

Aot 1)

Name, Datum, Unterschrift

1) Andere Stahiteile 2) FAlls gefordert 3) oder Ausziehlange  4) Hersteller und Markenname



DVS Form 2000

10
11
12
13
14

15

16

17
18

19
20
21
22
23
24
25

26

27
28
29

30

31
32

33
34

MEERSZERT

Bezeichnung
Art der Priifung
Seite

Priif.-Nr.:
Priifstelle:

Hersteller SchweiBanweisung

Beleg-Nr.

Name des SchweiRers

Legitimation
Art der Legitimation

Geburtsdatum, -ort

SK Mainz-Wiesbaden GmbH
Robert-Koch-Strafle 13 (Industriegebiet D)
55129 Mainz-Hechtsheim
Tel: 06131 - 95900 - 0 ~ Fax: 06131 - 95900 10
info@sk-mainz.com~http://www.sk-mainz.com

Schweil3er-Priifungsbescheinigung

Betonstahl-SchweiRerpriifung DIN EN ISO 17660
Wiederholungspriifung

1von 1
SK-Mainz - 000045
DVS-PersZert SK MZ-WI| GmbH

Julian Fuchs
C2VHKCZVL Foto

Personalausweis (falls nétig)

02.03.1993, Birkenfeld

Beschiftigt bei P.A. Budau GmbH & Co. KG, Idar Oberstein
Vorschrift/Priifnorm DIN EN ISO 17660-1

Fachkunde bestanden

KenngréRen Priifstiick
SchweiBprozess(e) 111
Verbindungsart UberlappstoR
Positionen PA: 2

Stahlsorte B500B
Zusatzwerkstoff 2560-A-E 42 6 B 42 H10
Schutzgas .

Abmessung (mm)

8-8

Zusétzliche Hinweise: Einzelheiten sind dem Priifbericht zu entnehmen

Bemerkungen

188-1

*falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt
Ubersetzung des Formblattes auf der Riickseite

15.04,2021
Datum des Schw, : 16.04.2019

DVS — Deutscher Verband fiir Schweilen und verwandte Verfahren e. V.
DVS — German Welding Society

A mabmmme Obe ATA AAGAA M mbadaal oscmes dosm msoada



* P-WPS-ISO 17660 «

Vorldufige Schweilanweisung (PWPS) Nr.: .'Bw(.wh .@3 .................... S’%
Hersteller: B.o.dm ........................ Beiblatt zu Personalbogen Nr.: ... . ... ...

Art der Verbindung gemaR ISO 17660-1 Tabelle 2 nach Bild: C.2
Schweilprozess: . {{}|

SchweiBposition: . PG Lage des Stabes: .. .. . ? G ..............................
FUBIDZBUE. ... o330 040500 1m0 e 088558 w5t o £ 48 0 e e
¥ Betonstabstahl O Betonstahl in Ringen [0 Betonstahlmatte O Gittertrdger [0 Bewehrungsdraht
Betonstahlsorte: . %5()0 6 ,,,,,,,,,,,,,,,, Grundwerkstoff anderer Stahlteile: .. ... . ...
Herstellungsart: X warmgewalzt ohne Nachbehandlung [ warmgewalzt und aus Walzhitze warmebehandelt
0J warmgewalzt und kaltgereckt O kaltverformt
MaRe: 2: 8 e & Dicket”: ... .. . CEVpax des Betonstahles: . .
Gestaltung der Verbindung Fugenvorbereitung, Nahtaufbau
(Lage des Priifstiickes mit Hilfseinrichtung) und SchweiRfolge
e . Asoll: 8‘5—
— .1 l
i T T 1 # V ¢
" R B g
zhd z2d zhd az0,3¢ I /
A

Einzelheiten fiir das SchweiRen

. N Durchmesser >Draht- Schweilge- | Wirmeein-
SchwelB- | SchwelB- | "o eatz. S“°E":;a’k° SP‘E'{,"]""Q sggm:n/ vorschub |schwindigkeit| bringun
raupn Prozess | arkstoffes 9 | m/min] | [cm1/ min}?* | [kJ /cm]?
— -
4 AAA 1|r 80 - 90 AG“A? = + — ~
L | ama | 30 [wo-wo |0ops| = + | ~ -~ | -

zusatzwerkstoff . BWLAQ DINENISO: 1160 -A -C4238i0 12
Sondervorschriften fur Trocknung: ... ¢ain. LW bet cw.. Be2°C
Schutzgas : ... . S DINENISO: 14175- .. /7 .. ... . ... .
Gasdurchflussmenge Schutzgas: ... /... .. Hilfsstoff: .. ... .. ...
Vorwdrmtemperatur: .. &’r ,,,,,,,,,,,,, Zwischenlagentemperatur; Cal rO u(, ,,,,,,,,,,,,,
FIBRBCRWSTRUNGON ......cucyy s BN s e 55 58506 s e s
Wiederansatz wahrend des SchweiRens (wenigstens einmal in der Wurzel- und in der Decklage)

Reparaturen qu: mit zustimmung des prfers): .. . . ... ; .................................................................

Einzelheiten fir das PulsschweiRen:

Bewertungsgruppe C, DIN
Bewertungsgruppe C, DI

Hersteller:

ISO 5817 fur Schweinahtabmessungen, duRere UnregelmaRigkeiten
N ISO 5817 fir innere und duRere UnregelmaRigkeiten

3) oder Ausziehldnge  4) Hersteller und Markenname



Institut fiir SchweiRtechnik u.
Ingenieurbiiro Dr. Moéll GmbH

DL MOILGMBH Ay der Schieifmiihle 6 - 64289 Darmstadt - Tel: (061 51) 7 4097 + 71 3051 - Fax: 7 41 40
1 Schweifler-Prifungsbescheinigung

135 T FW FM1 S t5 D76,1 PB ml

2 Bezeichnung ISO 9606-1

3 WPS - Bezug 00802 (S0/YZ-2) Priflabor: ISIB Dr.M&éll GmbH, Darmstadt
4
5 Name des SchweiRers Julian Fuchs
6 Legitimation C2CVHKCZVL Foto
7 Art der-Legitimation Personalausweis (falls nodtig)
8 Geburtsdatum, -ort 02.03.1993, Birkenfeld
9 Beschéftigt bei Budau Transporte
10 Vorschrift/Priifnorm DIN EN ISO 9606-1
11 Fachkunde Durchgefihrt unter Aufsicht von Herrn Ostgen: Bestanden
12 Prifstick Geltungsbereich
13 Schweiffprozess(e) 135 (Metallaktivgasschweifien) 135 und 138
14 Stromart/Polung DC(+) Spriuhlichtbogen Sprihlichtbogen
15 Produktform (Blech oder Rohr) T (Tube = Rohr) T, P
16 Nahtart FW (Kehlnaht) FW
17 Werkstoffgruppe (n) 11 S235JR 1, 2 und 3
18 Schweiffizusatzgruppe FM1 FM1, FM2
19 Zusatzwerkstoff (Bezeichnung) S (Massivdraht / -stab) 135: S, 138: M
20 Schutzgas M21 =1
21 Hilfsstoffe (z.B. Formiergas) --- i
22 Prufstickdicke (mm) £t = 5 mm >= 3 mm
23 Rohraufendurchmesser (mm) D = 76 mm >= 38 mm
24 Schweifposition PB (Horizontalposition) PA, PB
25 Schweifnahteinzelheiten ml (mehrlagig) sl, ml (ein- und mehrlagig
26 Zusdtzliche Hinweise siehe beigefiligtes Blatt und/oder Schweifanweisung Nr.: S0/YZ-2
27 Art der Prifung Ausgefiihrt und Nicht geprift
bestanden
28 Sichtpriifung X - ort, patum: Darmstadt, 10.09.2020
29 Durchstrahlungspriifung - X
30 Bruchprifung X - Verlangerung nach: 9.3a
31 Biegeprifung - X Tag des Schweifens: 10.09.20 20
32 Kerbzugprifung - X Gliltig bis: 09.09.2023
33 Makroskopische Untersuchung - X
34 Zusatzliche Prifung *) - X
35 *) Falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt Siegel
36 Bestdtigung der Gliltigkeit durch die Schweiffaufsichts-
person oder den Priifer/die Prufstelle fiur die
folgenden 6 Monate (Abschnitt 9.2)
37 Datum Unterschrift |Dienststellung oder Titel
Anders Niebel
38 Prifer Leitung der ISIB GmbH
39 Name und Unterschrift
Die Untersuchungen wurden durch
L ISIB Dr. MOll GmbH durchgefiihrt.
40 Ubersetzung des Formblattes auf der Rilckseite

P-PRB-IS09606-1



150728

[« PMTU/BEW/FW/MBre |

—m Institut fur Schweiltechnik u. Ingenieurbiro Dr. Méll GmbH

Bewertungsbogen zur Prifbescheinigung Nr.: Co / Y2 -2

Prifungsbezeichnung: ﬂgb\ T FW quﬂ \_( tg D?é,l PB i’b[

Name: ?ul,t\an \‘f:w;b).s

Kontroll-Nr. / Zeichen:

DIN EN ISO 5817

Bewertung nach:

Bewertungsgruppe:

B (C) Werkstoffgruppe:

Nahtart: FW - Kehlnaht

"1/{

mm mm

16,

mm

Sichtprifung

Benennung

Bewertung

1.1/1.2 Riss / Endkraterriss

1.3 Oberflachenpore

1.4 offene Endkraterlunker

1.5 Bindefehler

1.7 Einbrandkerbe

1.10 Nahttuiberhéhung

1.11  Wurzeluberh6hung

1.12 Nahtubergang

1.13 Schweilgutiiberlauf

1.16 Asymetrie

1.17 Wourzelriickfall

1.19 Ansatzfehler

1.20 zu kleine Kehlnahtdicke

1.21 zu grofRe Kehinahtdicke

1.22 Zindstelle

1.23 Schweilspritzer

3.2 Passung

Bewertung: e / ne*)

Bruchpriufung / Schliffbeurteilung

Benennung

Bewertung

2.1/2.2 Riss / Mikroriss

2.3 Pore / Porositat

2.4 Porennest

2.5 Porenzeile

2.6 Gaskanal / Schlauchpore

2.7/2.8 Lunker / Endkraterlunker

2.9 fester Einschluss

2.10 metallischer Einschluss

2.11 Kupfereinschluss

2.12 Bindefehler

2.13 Durchschweilung

Bewertung: e / ne ¥)

g [/

*) e = erfllt / ne = nicht erfullt;

0. B.

7
, ;’Z‘/gder ,-— = ohne Befund

Unterschrift

alle Messwerte in mm




SchweiRanweisung (WPS) RS Rev
S’O /7 2 2 00802 00
’ TFW Prifung 135 Seite 1 von 1
Ort: |dar-Oberstein Prifer oder Priifstelle: Ostgen
WPQR-NTr.: 15609-1 Art der Vorbereitung und Reinigung: mechan. Bearbeitung

SchweiRerqualifikation:

1s09606-1 135 TFW FM1 S t5 D76,1
PB ss nb ml

Bearbeitung der Wurzellage:

mechan. Bearbeitung

Schweilprozess: 135-(MAG) Spezifikation Grundwerkstoff(e): Gruppennr, 1SO 15608:
Nahtart: Kehlnaht 1) [1.0036], S235JRG1 11
Kunde: Budau Transport 2) [1.0036], S235JRG1 1.1
Auftrags-Nr.: Werkstoffdicke: 5/8 mm
Zeichnungs-Nr.: AuRendurchmesser: 76,1 mm
Teile-Nr.: Schweifl3position: PB
MaRe: Gestaltung der Verbindung Schweif}folge
t1
t1=5
t2=8
119=76,1 7/
a=5
1
AN N\ v
E=
©hsk « welding solutions ©hsk ¢ welding solutions
Bemerkung:
Einzelheiten fir das Schweien
Schweilllage Prozess |@ Schweil3- Strom Spannung | Stromart/ Draht- Schweil- Wérme-
zusatz [mm] \%] Polung vorschub- geschwindig- einbringung
geschw. keit [cm/min] [kJ/mm]
1) Wurzellage 135 1,0 200-220 A | 22-24 =/+ 6,5-7,5
m/min
2) Decklage 135 1,0 200-220 A | 22-24 =/+ 6,5-7,5
m/min
Schweilzusatz / SchweiRpulver Sondervorschriften fiir Trocknung
Bezeichnung Markenname Hersteller Zeit [h] Temperatur
[’Cl
1) EN-ISO-14341-A G4Si1 SG3 Bohler
2) EN-1ISO-14341-A G4Si1 SG3 Bohler
Schutzgas
Typ Markenname Hersteller Durchfluss Vorstrom- zeit | Nachstrém-
[I/min] [s] zeit [s]
1) |Schweilten: M21-ArC-18 10-15 2 4
2) |Schweilen: M21-ArC-18 10-15 2 4
Weitere Informationen
Parameter / Wert Pendeln:
1) |Gaskappengrofe: 8 Vorwarmtemperatur{°C}: Schwitzwasser frei!!!!!!
Werkstoffubergang: Sprihlichtbogen Zwischenlagentemperatur [*C]:
Kontaktrohrabstand: 1
2) |Gaskappengrofe: 8
\Werkstoffuibergang: Sprihlichtbogen
Kontaktrohrabstand: 1
Bemerkung:
Schweisser  und Schweissernr.
Dietmar Knapp 024
Gottlieb Hahn 025
Rene Beinorowitz 038
Paul Grabooski 456
Julian Fuchs { 457 A
t v
Datum / Erstellt: § Datum / Gepriift: g Datum / Freigegeben:
10.06.2015 Ostgen | 10.06.2015 Ostger)ﬂj,, 10.06.2015 Osﬁtgen
Unterschrift /7 {) . Unterschrift f I!TE\“ Unterschrift /r‘}n
i V / { '}"- f ¥
L1l = Pl — L
[ £ [ T, A
(W4 [ </ |/ T/‘I
/ )/ L)
I l Freigegeben zuxs\;éurchfﬂhrung von Schweilerprii-
fungen nach DIN'EN 287/ DIN EN ISO 96Q6 .....

N 287/ DIN
EN ISO 9605

Y/

Erstellt mit schweissassistent® von hsk-welding solutions
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1ISO 9606-1

Bezeichnung:

WPS-Bezug:

Beleg-Nr. (falls verfugbar):
Name des Schweilters:
Legitimation:

Art der Legitimation:
Geburtsdatum und -ort:

SchweiBer-Priifbescheinigung

Budau E-Hand

Fuchs, Julian
C2VHKCZVL
Personalausweis
02.03.1993 in Birkenfeld

111 P FW FM1 B t12 PF ml

Arbeitgeber: P.A. Budau Bauunternehmen GmbH & Co. KG
Vorschrift/Prifnorm: DIN EN ISO 9606-1:2017, AD 2000 Merkblatt HP3
Bemerkung:
Ergénzende Kehlnahtpriifung: nein
Fachkunde: bestanden

Prufstiick Geltungsbereich
SchweilRprozess(e) 111 (E) 111
Produktform (Blech oder Rohr) P, Blech P T
Nahtart FW, Kehlnaht FW
Werkstoffgruppe(n) 1.4
SchweilRzusatzgruppe(n): FM1 FM1, FM2
SchweilRzusétze (Bez.) B (B) A, RA,RB,RC,RR, R, B
Schutzgase
Pulver
Hilfsstoffe
Stromart und Polung: =
Werkstoffdicke (mm) 12,0 >=3,0
SchweiRgutdicke (mm):
RohraufRendurchmesser (mm) >=500,0
SchweilRpositionen PF PA, PF, PB
SchweiRnahteinzelheiten ml sl, ml

Zusétzliche Hinweise: siehe beigeflgtes Blatt und/oder SchweilRanweisung:

°rot. Rohr mit D >= 75 mm bei PA, PB

ausgefihrt
Prufungsart und nicht geprift Prifstelle: SGS TUV Saar GmbH
bestanden
Sichtpriifung X —— Prif-Nr.: 71201 19 SP 8J 127
Durchstrahlungspriifung - X Prifer: Dipl. Ing. (FH) S. Jahn
MP-Fraftng X Ort/ Datum: Kaiserslautern, 16.04.2019
FE-Prufung X
Mikro- / Makroschliff - X
.- - /
Bruchpriifung X - Unterschrift: s ©
Biegeprufung s X
Zusatzprifungen* ——— X Datum der praktisch rifung: 16.04.2019
*) falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt Giltigkeitsdatum bis: 15.04.2022
GemadR 9.3a: Bestétigung der Gultigkeit durch Schweilaufsichtsperson /
Prifer / Priifstelle fir die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf 9.2)
Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel

Stand der Norm: DIN EN ISO 9606-1:2017

Mit EuroWeld 3.10.25 berechnet.
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Bezeichnung:

ISO 9606-1

WPS-Bezug:

Beleg-Nr. (falls verfugbar):
Name des Schweilers:
Legitimation:

Art der Legitimation:
Geburtsdatum und -ort:

Schweiler-Priifbescheinigung

135 P FW FM1 S t12 PF ml

Budau 2

Fuchs, Julian
C2CVHKCZVL
Personalausweis
02.03.1993 in Birkenfeld

Arbeitgeber: Budau Transporte
Vorschrift/Prifnorm: DIN EN I1SO 9606-1:2017
Bemerkung:
Ergdnzende Kehlnahtprifung: nein
Fachkunde: bestanden

Priifstiick Geltungsbereich
SchweiRprozess(e) 135 (MAG)-D 135, 138 (D, G;S; P)
Produktform (Blech oder Rohr) P, Blech PT
Nahtart FW, Kehlnaht FW
Werkstoffgruppe(n) 11
Schweilzusatzgruppe(n): FM1 FM1, FM2
Schweilzusatze (Bez.) G 42 4 M21 3Si1 (S) S, M
Schutzgase M21 Gleichartige Schutzgase
Pulver
Hilfsstoffe
Stromart und Polung: =
Werkstoffdicke (mm) 12,0 >=3,0
Schweilgutdicke (mm):
RohrauRendurchmesser (mm) >=500,0
Schweilpositionen PF PA, PF, PB
SchweiRnahteinzelheiten ml sl, ml

Zusétzliche Hinweise: siehe beigefiigtes Blatt und/oder Schweillanweisung:

°rot. Rohr mit D >= 75 mm bei PA, PB

ausgefihrt
Priifungsart und nicht geprift | Prufstelle: SGS TUV Saar GmbH
bestanden
Sichtpriifung X — Pruf-Nr.: 71201 20 SP SJ 996
Durchstrahlungsprifung - X Prifer: Dipl. Ing. (FH) S. Jahn
MP-Prifung - X Ort / Datum; Kaisersla 0/99:2020
FE-Prifung - X -
Mikro- / Makroschliff X l‘l“' .y‘ |
Bruchpriifung X s Unterschrift: S Xap /)
Biegepriifung - X / W
Zusatzprufungen™® - X Datum der praktischen4rifung: 10.09.2020
*) falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt Gultigkeitsdatum bis: 09.09.2023

GemaR 9.3a: Bestatigung der Gultigkeit durch Schweilaufsichtsperson /
Prufer / Prufstelle flir die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf 9.2)

Datum Unterschrift

Dienststellung oder Titel Datum

Unterschrift

Stand der Norm: DIN EN ISO 9606-1:2017

Mit EuroWeld 3.10.25 berechnet.

Dienststellung oder Titel
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Bezeichnung:

WPS-Bezug:

Beleg-Nr. (falls verfugbar):
Name des SchweilRers:
Legitimation:

Art der Legitimation:
Geburtsdatum und -ort:
Arbeitgeber:
Vorschrift/Prifnorm:
Bemerkung:

Ergénzende Kehlnahtprifung:
Fachkunde:

ISO 9606-1

SchweiBer-Priifbescheinigung

111 P FW FM1 B t12 PF mi

Budau 111-1

Fuchs, Julian
C2CVHKCZVL
Personalausweis
02.03.1993 in Birkenfeld
Budau Transporte

DIN EN I1SO 9606-1:2017

nein

bestanden

Prifstuck Geltungsbereich
SchweiRprozess(e) 11 (E) 111
Produktform (Blech oder Rohr) P, Blech PT
Nahtart FW, Kehlnaht FW
Werkstoffgruppe(n) 1.1
Schweilzusatzgruppe(n): FM1 FM1, FM2

SchweilRzusatze (Bez.)
Schutzgase

Pulver

Hilfsstoffe

E 424 B 12 H10 (B)

A RA RB,RC,RR, R, B

Stromart und Polung: =+
Werkstoffdicke (mm) 12,0 >=3,0
SchweiRgutdicke (mm):
Rohrauf’endurchmesser (mm) >=500,0
Schweilpositionen PF PA, PF, PB
SchweiBnahteinzelheiten mi sl, mi
Zusatzliche Hinweise: siehe beigefiigtes Blatt und/oder Schweillanweisung: °rot. Rohr mit D >= 75 mm bei PA, PB
ausgefuhrt
Prifungsart und nicht geprift | Prifstelle: SGS TUV Saar GmbH
bestanden
Sichtprufung X —_— Pruf-Nr.. 71201 20 SP SJ 995
Durchstrahlungsprifung mas X Prifer: Dipl. Ing. (FH) S. Jahn
MP-Rrifung - X Ort / Datum: Kaiserslauteir-48.88:2020
FE-Prufung - X
Mikro- / Makroschliff - X
Bruchpriifung X - Unterschrift: A AR /&
Biegepriifung - X e Trop”
Zusatzprufungen* - X Datum der praktischep#Priifung: 10.09.2020
*) falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt Glltigkeitsdatum bis: 09.09.2023

GemaR 9.3a: Bestatigung der Glltigkeit durch SchweiRaufsichtsperson /
Prufer / Prufstelle fir die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf 9.2)

Datum Unterschrift

Dienststellung oder Titel

Datum

Unterschrift Dienststellung oder Titel

Stand der Norm: DIN EN I1SO 9606-1:2017

Mit EuroWeld 3.10.25 berechnet.



