10
1
12
13
14
15

16
17
18

19
20
21
22
23
24
25

26

27
28
29

30

31
32

34

Bezeichnung
Art der Priifung
Seite

Priif.-Nr.:

Priifstelle:

Hersteller SchweiRanweisung

Beleg-Nr.

Name des SchweiRers

Legitimation

Art der Legitimation
Geburtsdatum, -ort
Beschiftigt bei
Vorschrift/Priifnorm

Fachkunde

SK Mainz-Wiesbaden GmbH
Robert-Koch-StraBe 13 (Industriegebiet D)

55129 Mainz-Hechtsheim

Tel: 06131 - 95900 - 0 ~Fax: 06131 - 95900 10
info@sk-mainz.com~http://www.sk-mainz.com

Schweiller-Prifungsbescheinigung

Betonstahl-SchweiBerpriifung DIN EN ISO 17660
Wiederholungsprufung

1von1

SK-Mainz - 000055

09020239

Dietmar August Knapp

L2VKWR92C Foto
Personalausweis (falls nétig)
22.04.1968, Idar-Oberstein

P.A. Budau GmbH & Co. KG, Idar Oberstein

DIN EN ISO 17660-1

bestanden

Kenngréfen

Priifstiick

SchweiBprozess(e)

Verbindungsart

Positionen
Stahlsorte
Zusatzwerkstoff
Schutzgas

Abmessung (mm)

111

PB: 9c, 9c, 9¢
B500B
2560-A-E 426 B 42 H10

8-8

Zusétzliche Hinweise: Einzelheiten sind dem Priifbericht zu entnehmen

Bemerkungen

21-372

* falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt
Ubersetzung des Formblattes auf der Riickseite

Giiltig bis: 22.04.2023
Datum des SchweiRens: 23.04.2021
- ’L’///
Dipiing. Stefan Jahn, IWE

Name und erschrift des Priifers oder der Priifstelle

Verlangerung der Priifung(en) durch Priifstelle fiir 2 Jahre:
Priifbericht-Nr. der Arbeitsproben




10
1
12
13
14
15

16
17

18

19
20
21
22
23
24
25

26

27
28

29

30

31
32

Bezeichnung
Art der Priifung
Seite

Priif.-Nr.:

Priifstelle:

Hersteller SchweiBanweisung

Beleg-Nr.

Name des SchweiRers

Legitimation
Art der Legitimation
Geburtsdatum, -ort

Beschiftigt bei

SK Mainz-Wiesbaden GmbH
Robert-Koch-Strafie 13 (Industriegebiet D)
55129 Mainz-Hechtsheim
Tel: 06131 - 95900 - 0 ~ Fax: 06131 - 95900 10
info@sk-mainz.com~http://www.sk-mainz.com

SchweiBer-PrUfungsbescheinigung
BetonstahI-SchweiBerprﬁfung DIN EN ISO 17660

1von 1
SK-Mainz - 000056
09020239

Dietmar August Knapp
L2VKWR92C Fal

Personalausweis (falls notig)
22.04.1968, Idar-Oberstein

P.A. Budau GmbH & Co. KG, Idar Oberstein

Vorschrift/Priifnorm DIN EN I1SO 17660-1

Fachkunde bestanden

KenngréRen Priifstiick
SchweiBprozess(e) 111
Verbindungsart UberlappstoR
Positionen PA: 2,2 2
Stahlsorte B500B
Zusatzwerkstoff 2560-A-E 42 6 B 42 H10
Schutzgas -

Abmessung (mm)

8-8

Zusiétzliche Hinweise: Einzelheiten sind dem Priifbericht zu entnehmen

Bemerkungen

* falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt
Ubersetzung des Formblattes auf der Riickseite

Stempel:

ort: SK MZ-Wi GmbH

Giiltig bis: 22.04.2023
Datum des SchweiBens: 23.04.2021

e
Dipl- . Stefan Jahn, IWE

Name und Uptrschrift des Priifers oder der Priifstelle
Verlangerufig der Priifung(en) durch Priifstelle fiir 2 Jahre:

Priifbericht-Nr. der Arbeitsproben




10
1
12
13
14

15

16

17

18

19
20
21
22
23
24
25

26

27
28
29

30

31
32

Bezeichnung
Art der Priifung
Seite

Priif.-Nr.:

Priifstelle:

Hersteller SchweiBanweisung

Beleg-Nr.

Name des SchweiBers

Legitimation
Art der Legitimation

Geburtsdatum, -ort

SK Mainz-Wiesbaden GmbH
Robert-Koch-Strale 13 (Industriegebiet D)
55129 Mainz-Hechtsheim
Tel: 06131 - 95900 - 0 ~ Fax: 06131 - 95900 10
info@sk-mainz.com~http://www.sk-mainz.com

Schweilier-Prifungsbescheinigung

Betonstahl-SchweiBerpriifung DIN EN ISO 17660
Wiederholungsprufung

1von1

SK-Mainz - 000057

09020239

Dietmar August Knapp
L2VKWR92C P

Personalausweis (falls nétig)

22.04.1968, |dar-Oberstein

Beschaftigt bei P.A. Budau GmbH & Co. KG, Idar Oberstein
Vorschrift/Priifnorm DIN EN ISO 17660-1

Fachkunde bestanden

KenngréRen Priifstiick
SchweiRprozess(e) 111
Verbindungsart UberlappstoR
Positionen PA: 2,2 2
Stahlsorte B500B
Zusatzwerkstoff 2560-A-E 42 6 B 42 H10
Schutzgas "

Abmessung (mm)

12-12

Zusétzliche Hinweise: Einzelheiten sind dem Priifbericht zu entnehmen

Bemerkungen

21-374

* falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt
Ubersetzung des Formblattes auf der Riickseite

Gililtig bis: 22.04.2023
Datum des SchweiBens: 23.04.2021

< —
Dipk . Stefan Jahn, IWE

Name :yﬁfschrift des Priifers oder der Priifstelle
Verlangeruhg der Priifung(en) durch Priifstelle fiir 2 Jahre:

Priifbericht-Nr. der Arbeitsproben




DVS Form 2000

o A~ W

10
11
12
13
14

15

16

17
18

19
20
21
22
23
24
25

26

27
28
29

30

3
32

33
34

UE’ERSZERT

SK Mainz-Wiesbaden GmbH
Robert-Koch-Strafle 13 (Industriegebiet D)
55129 Mainz-Hechtsheim
Tel: 06131 - 95900 - 0 ~ Fax: 06131 - 95900 10
info@sk-mainz.com~http://www.sk-mainz.com

Schweil3er-Prifungsbescheinigung

Bezeichnung Betonstahl-SchweiBerpriifung DIN EN ISO 17660

Art der Priifung Wiederholungspriifung

Seite 1von 1

Priif.-Nr.: SK-Mainz - 000043

Priifstelle: DVS-PersZert SK MZ-WI GmbH

Hersteller SchweiBanweisung

Beleg-Nr.

Name des SchweiRers Dietmar August Knapp

Legitimation L2VKWR92C Ep

Art der Legitimation Personalausweis (falls nétig)

Geburtsdatum, -ort 22.04.1968, Idar-Oberstein

Beschiftigt bei P.A. Budau GmbH & Co. KG, Idar Oberstein

Vorschrift/Priifnorm DIN EN ISO 17660-1

Fachkunde bestanden

KenngréRen Priifstiick

Schweifprozess(e) 111

Verbindungsart UberlappstoR

Positionen PA: 2

Stahlsorte B500B

Zusatzwerkstoff 2560-A-E 42 6 B 42 H10

Schutzgas -

Abmessung (mm) 12-12

Zusétzliche Hinweise: Einzelheiten sind dem Priifbericht zu entnehmen

Bemerkungen ﬁr?:«‘“

187-2 I

)
Stempel: )Pr e
Giiltig bis: 15.04.2021
Datum des Schweiffens: 16.04.2019
Dipt.-Ing. I}é%fi/theuter, IWE
Name und Unferschriff’des Priifers oder der Priifstelle
Verléngerung deAPriifdng(en) durch Priifstelle fiir 2 Jahre:
Priifbericht-Nr. der Arbeitsproben
* falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt

Ubersetzung des Formblattes auf der Riickseite

DVS — Deutscher Verband fiir SchweiRen und verwandte Verfahren e. V.
DVS — German Welding Society



+ P-WPS-ISO 17660

Vorldufige SchweiRanweisung (pWPS) Nr.: Budea 8 A gJ]¥.
Hersteller: /&L Nl Beiblatt zu Personalbogen Nr.: ... ... . ... ... . ... .. ... ... ..
Art der Verbindung gemaR ISO 17660-1 Tabelle 2 nach Bild: C.9¢ ... . .. ... Scherfaktor Sy nicht erforderlich
Schweilprozess: .. .. [ S Tropfenibergang: . ey chlasdA .‘.cnj Bl 5 8 5% 5 8 5 8 31
Schweillposition: .. .. P ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, Lage des Stabes: . .. .. FG ..............................

Halbzeug: .. Plafle.. S23STR. €20 B&®G ...

Betonstabstahl O Betonstahl'in Ringen O Betonstahlmatte O Gittertrager [0 Bewehrungsdraht
Betonstahlsorte: . . @S?X)G ,,,,,,,,,,,,,,, Grundwerkstoff anderer Stahlteile: . .$ 23):7/2 ,,,,,,,,

Herstellungsart: m warmgewalzt ohne Nachbehandlung [0 warmgewalzt und aus Walzhitze warmebehandelt

O warmgewalzt und kaltgereckt O kaltverformt
MaRe: @ 8. @y Dicket": . 4J . ... CEVpax des Betonstahles: ... ... ...
Gestaltung der Verbindung Fugenvorbereitung, Nahtaufbau
(Lage des Priifstiickes mit Hilfseinrichtung) und SchweiRfolge
xa100 Asoll:

14 ‘I

% I .

ol f
2320

Einzelheiten fiir das Schweifen

Durchmesser
des Zusatz-

Draht- Schweige- | Wirmeein-

SchweiB- | Schweil- Stromstédrke | Spannung | Stromart /

vorschub [schwindigkeit| bringun
raupe | prozess | o stoffes [A] [V] Polung | 1/ min] | [em / min]?® | [kd/ cm]%’
L] W 1y | Betoo | W-3| = ¢ | ~ : il
g
1 | 1w 3L | | 3N ~+| 7~

Art der Vorbereitung und Reinigung: SC(‘W'(}QJQ(JWQJA' L mdalln.l Ol «

Zusatzwerkstoff ¥: B0 DINENISO: . 1J60 ~A- (=42 94311 H [0
Sondervorschriften fur Trocknung: .. M L H . M corn . 300°C.
Schutzgas ®: .. ... sy o DINENISO: 14175- ... D eI
Gasdurchflussmenge Schutzgas: ... .. . ... - Hilfsstoff, .. .. .. .. ... .. D
Vorwarmtemperatur: . . ... Q_T ,,,,,,,,,,,,,,,,,,, Zwischenlagentemperatur: . 2. 770 R ...
HeftschweiBungen: ... ... .. ... E T TR UURTTRR
Wiederansatz wahrend des Schweillens (wenigstens einmal in der Wurzel- und in der Decklage) -
el

Akzeptierte UnregelméaBigkeiten:
Bewertungsgruppe C, DIN EN ISO 5817 fur Schweilnahtabmessungen, duRere UnregelméaBigkeiten

Name, Datum, Unterschri

1) Andere Stahlteile 2)Falls gefordert 3) oder Ausziehldnge  4) Hersteller und Markenname




DVS Form 2000

10
1"
12
13
14
15

16

17

18

19
20
21
22
23
24
25

26

27
28
29

30

31
32

33
34

Bezeichnung

Art der Priifung

Seite

Priif.-Nr.:

Priifstelle:

Hersteller SchweiBanweisung
Beleg-Nr.

Name des SchweiRers
Legitimation

Art der Legitimation

Geburtsdatum, -ort

PERSZERT

SK Mainz-Wiesbaden GmbH
Robert-Koch-Strae 13 (Industriegebiet D)
55129 Mainz-Hechtsheim
Tel: 06131 - 95900 - 0 ~ Fax: 06131 - 95900 10
info@sk-mainz.com~http://www.sk-mainz.com

Schweiller-Priifungsbescheinigung

Betonstahl-SchweiBerpriifung DIN EN ISO 17660
Wiederholungspriifung

1 von 1

SK-Mainz - 000042

DVS-PersZert SK MZ-W| GmbH

Dietmar August Knapp
L2VKWR92C

Personalausweis

22.04.1968, Idar-Oberstein

Foto

(falls notig)

Beschiftigt bei P.A. Budau GmbH & Co. KG, Idar Oberstein
Vorschrift/Priifnorm DIN EN ISO 17660-1

Fachkunde bestanden

KenngréRen Priifstiick
SchweiRprozess(e) 111
Verbindungsart UberlappstoR
Positionen PA: 2
Stahlsorte B500B
Zusatzwerkstoff 2560-A-E 42 6 B 42 H10
Schutzgas 2
Abmessung (mm) 8-8

Zusétzliche Hinweise: Einzelheiten sind dem Priifbericht zu entnehmen

Bemerkungen

187-1

* falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt
Ubersetzung des Formblattes auf der Riickseite

Dipl.-Ing. Berndt Heuter, IWE

Name und Unterschrift des Priifers oder der Priifstelle

Verléngerung der Priifung(en) durch Priifstelle fiir 2 Jahre:
Priifbericht-Nr. der Arbeitsproben

DVS — Deutscher Verband fiir Schwei3en und verwandte Verfahren e. V.
DVS — German Welding Society



+ P-WPS-ISO 17660 «

Vorlaufige SchweiBanweisung (pWPS) Nr.: Qudewa 853 .SJ 93,
Hersteller: B.udm ........................ Beiblatt zu Personalbogen Nr.: ... . ...

Art der Verbindung gemaR ISO 17660-1 Tabelle 2 nach Bild: C.2
Schweilprozess: . {(}

Schweiposition: . ®G. . Lage des Stabes: . . (T
HBIBZBUE oo i3 sms s 43000050 s om0 0540 6835 0+t st esm
¥ Betonstabstahl O Betonstahl in Ringen 0O Betonstahimatte O Gittertrager O Bewehrungsdraht
Betonstahlsorte: . . %5()0 6 ,,,,,,,,,,,,,,,, Grundwerkstoff anderer Stahlteile: . ... ... .
Herstellungsart: o warmgewalzt ohne Nachbehandlung [ warmgewalzt und aus Walzhitze warmebehandelt
[J warmgewalzt und kaltgereckt O kaltverformt
MaRe: 2: & . e, & Dicket™ . ... .. . CEVma des Betonstahles:
Gestaltung der Verbindung Fugenvorbereitung, Nahtaufbau
(Lage des Priifstiickes mit Hilfseinrichtung) und SchweiRfolge
S | . Asoll: Z[S-.
T — -7 1 '
L 1 —~ V ¢
N A 4
T ekd 22d zhd ax0,3¢ ?
lc

Einzelheiten fiir das SchweiRen

SchweiB- | Schweil- Dduer:;Tseasts:r Stromstérke | Spannung | Stromart / vc?r::TI;b sgﬁ:‘v‘?f’\ﬂ?ggkee-it szirnr;z:in-
UPS | prozess | . ctoffes [Al [V1 | Polung | iy /min] | fom/min™ | [/ om] ?

4 AAA 1LY 80-9% [A6-13| = + | ~— ~ -

l AAA 341 00-pi0 | (-3 | = + il il -
Att der Vorbereitung und Reinigung: SM\’LU,)QSSV o . ‘wd&uﬂ} b(““'(‘( ..................
Zusatzwerkstoff . OULAD. DINENISO: 1160 =A -C42 308012
Sondervorschriften fur Trocknung: bty AW bet ¢u. Zeo°C
Schutzgas ¥: . . F T DINENISO: 14175- . /7 .. ... ... . . . ...

' Gasdurchflussmenge Schutzgas: ... /... . Hilfsstoff: .. . . ..
Vorwarmtemperatur: .. &’r ,,,,,,,,,,,,, Zwischenlagentemperatur; Ca.,?, rO °(_ ,,,,,,,,,,,,,
HefeohWeIBUNGeN: .. ......... X ..o ittt et ses e st
Wiederansatz wahrend des SchweiRens (wenigstens einmal in der Wurzel- und in der Decklage)

Reparaturen (e mit zustimmung des prifersy: ... .. . . //’ .................................................................

Einzelheiten fiir das Pulsschweilen:

...........................................................................

Akzeptierte UnregelméRigkeiten:
Bewertungsgruppe C, DIN EN ISO 5817 fur Schweilnahtabmessungen, duRere UnregelmaRigkeiten
Bewertungsgruppe C, DIN EN I$0 5817 fir innere und &ulere UnregelmaRigkeiten

Name, Datum, Unterschrift

1) Andere Stahlteile 2) Falls ggfordert 3) oder Ausziehlinge  4) Hersteller und Markenname



DVS Form 2000

10
1"
12
13
14

15

16

17
18

19
20
21
22
23
24
25

26

27
28

29

30

31
32

34

Bezeichnung
Art der Priifung
Seite

Priif.-Nr.:

Priifstelle:

Hersteller SchweiBanweisung

Beleg-Nr.

Name des SchweiBers

Legitimation
Art der Legitimation

Geburtsdatum, -ort

MEERSZERT

SK Mainz-Wiesbaden GmbH
Robert-Koch-Strafle 13 (Industriegebiet D)
55129 Mainz-Hechtsheim
Tel: 06131 - 95900 - 0 ~ Fax: 06131 - 95900 10
info@sk-mainz.com~http://www.sk-mainz.com

Schweilder-Prufungsbescheinigung

Betonstahl-SchweiBerpriifung DIN EN ISO 17660
Wiederholungsprifung

1von1
SK-Mainz - 000044
DVS-PersZert SK MZ-W| GmbH

Dietmar August Knapp
L2VKWR92C Foto
Personalausweis (falls notig)

22.04.1968, Idar-Oberstein

Beschiftigt bei P.A. Budau GmbH & Co. KG, Idar Oberstein
Vorschrift/Priifnorm DIN EN ISO 17660-1

Fachkunde bestanden

KenngréRen Priifstiick
SchweiBprozess(e) 111

Verbindungsart

Positionen
Stahisorte
Zusatzwerkstoff
Schutzgas

Abmessung (mm)

Verbindung mit anderen Stahlteilen

PB: 9¢c
B500B
2560-A-E 426 B 42 H10

8-8

Zusitzliche Hinweise: Einzelheiten sind dem Priifbericht zu entnehmen

Bemerkungen

187-3

* falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt
Ubersetzung des Formblattes auf der Riickseite

——

N
/3 \

oW/ |

o) Priufer

\ mbH
15.04.20
Datum des SchweiBefis: 16.04.2019

ng. Berndt Heuter, IWE

Name und UnterSchrift deg’Priifers oder der Priifstelle
Verlangerung der Pyiifung(en) durch Priifstelle fiir 2 Jahre:
Prifbericht-Nr. der Arbeitsproben

DVS — Deutscher Verband fiir SchweiRen und verwandte Verfahren e. V.
DVS — German Welding Society



Vorldufige SchweiBanweisung (PWPS) Nr.: Budu

LARS

* P-WPS-ISO 17660 +

Hersteller: . TR A Beiblatt zu Personalbogen Nr.: ... .. .. ...
Art der Verbindung gemaR ISO 17660-1 Tabelle 2 nachBild: C.2. .. . . . Scherfaktor S;: nicht erforderlich
Schweillprozess: M Tropfeniibergang: A ‘wQLJJ" ........................
Schweilposition: 06 ..................... Lagedes Stabes: ... ... ... .. .. ...
POILERUGE 115055 m 10 s 35 250045 2 £ 8t e

{0 Betonstabstahl
Betonstahlsorte:

U Betonstahl in Ringen

Bwen.

Herstellungsart: 00 warmgewalzt ohne Nachbehandlung [0 warmgewalzt und aus
O kaltverformt

0 warmgewalzt und kaltgereckt

[0 Betonstahimatte

O Gittertrager

Grundwerkstoff anderer Stahlteile:

O Bewehrungsdraht

Walzhitze warmebehandelt

MaRe: @, 1. [ ¥ N Dicke t: . .. .. .. .. CEVpmax des Betonstahles: .
Gestaltung der Verbindung Fugenvorbereitung, Nahtaufbau
(Lage des Priifstiickes mit Hilfseinrichtung) und Schweiffolge
I Asoll: g‘ s-.
EY ey -
— . |
T : -~ \/95
- .
: C T o #n
Y | 22d zhd az0,3d ,
I. ot i g
Einzelheiten fiir das SchweiRen
e i Durchmesser Draht- Schweilge- | Wirmeein-
SchweiB- | Schwei. des Zusatz- Strom: tirke. [Sp arv'nung Sgolmartl vorschub |schwindigkeit bringung
raupe | prozess | L kstoffes (Al [Vl o9 | [m/min] | fem /min]® | [k / cm] 2
1 M 1r $O0-90 | doxr | = + — -~ i
: . /
2 /A 3‘ l AQ Ao |AF-19 | = + - -

Art der Vorbereitung und Reinigung:

. 72 TPV Y ./wc.( mebellol Bl tr.
Zusatzwerkstoff *: . NAOQ.... ... DINENISO: . 2Y60-A -EYLIBIQHUIQ ..
o &

Schutzgas : ... .. ORI DINENISO: 14175- . O
Gasdurchflussmenge Schutzgas: . P ertrs sasss Hiffsstoff: . .. .. . e
Vorwérmtemperatur: .. ‘ T ,,,,,,,,,,,,,,, Zwischenlagentemperatur: C« .. 7 yoel. ..
HeftschweiBungen: .. / ..................................................................
Wiederansatz wahrend des SchweiRens (wenigstens einmal in der Wurzel- und in der Decklage) ~

Akzeptierte UnregelmiRigkeiten:
Bewertungsgruppe C, DIN EN ISO 5817 fir Schweilnahtabmessungen, duRere UnregelmaRigkeiten
Bewertungsgruppe C, DIN ISO 5817 fur innere und &uRere UnregelmaRigkeiten

Hersteller:

Name, Datum, Unterschrift

1) Andere Stahlteile 2) 3) oder Ausziehlénge  4) Hersteller und Markenname



O © 0 N O o A W N
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=t

12
13

14
15
16
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20
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25
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36

37
38

39

SGS

Ty

Bezeichnung:

ISO 9606-1

WPS-Bezug:

Beleg-Nr. (falls verfuigbar):
Name des Schweiflers:
Legitimation:

Art der Legitimation:
Geburtsdatum und -ort:
Arbeitgeber:
Vorschrift/Prifnorm:
Bemerkung:

Ergénzende Kehlnahtprifung:
Fachkunde:

Schweiler-Priifbescheinigung

135 P FW FM1 S t12 PF ml

Budau 2

Knapp, Dietmar August
L2VKWR92C
Personalausweis
22.04.1968 in Idar-Oberstein
Budau Transporte

DIN EN ISO 9606-1:2017

nein

bestanden

Prifstiick Geltungsbereich
SchweiRprozess(e) 135 (MAG)-D 135,138 (D, G, S, P)
Produktform (Blech oder Rohr) P, Blech BT
Nahtart FW, Kehinaht FW
Werkstoffgruppe(n) 1.1
SchweiRzusatzgruppe(n): FMA1 FM1, FM2
Schweilzusatze (Bez.) G 42 4 M21 3Si1 (S) S, M
Schutzgase M21 Gleichartige Schutzgase
Pulver
Hilfsstoffe
Stromart und Polung: =
Werkstoffdicke (mm) 12,0 >=3,0
SchweiRgutdicke (mm):
Rohraufendurchmesser (mm) >=500,0
Schweilpositionen PF PA, PF, PB
Schweillnahteinzelheiten ml sl, ml

Zusatzliche Hinweise: siehe beigefugtes Blatt und/oder Schweilanweisung:

ausgefihrt
Prufungsart und nicht geprift | Prufstelle:
bestanden
Sichtpriifung X —— Prif-Nr.:
Durchstrahlungspriifung e X Priifer:
MR Roqiung o X Ort / Datum:
FE-Priifung i X
Mikro- / Makroschliff - X
Bruchprufung X - Unterschrift:
Biegepriifung e X
Zusatzprifungen® e X

*) falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt

GemaR 9.3a: Bestatigung der Giltigkeit durch Schweiaufsichtsperson /
Prifer / Prufstelle fur die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf 9.2)

Datum der praktischen

Gultigkeitsdatum bis:

°rot. Rohr mit D >= 75 mm bei PA, PB

SGS TUV Saar GmbH

71201 20 SP SJ 992
Dipl. Ing. (FH) S. Jahn

10.09.2020
09.09.2023

Datum Unterschrift

Dienststellung oder Titel Datum

Unterschrift Dienststellung oder Titel

Stand der Norm: DIN EN I1SO 9606-1:2017

Mit EuroWeld 3.10.25 berechnet.



Institut fur Schweilltechnik u.
Ingenieurbiiro Dr. Moll GmbH

kol STOOH  An der Schieifmilhe 6 - 64289 Dammstat - Tel: (061 51)7 40 97 + 74 3051 - Fax: 7 4140

1 Schweifer-Prifungsbescheinigung

2 Bezeichnung ISO 9606-1 135 T FW FM1 S t5 D76,1 PB ml

3 WPS - Bezug 00802 (S0/YZ-5) Priiflabor: ISIB Dr.M&ll GmbH, Darmstadt
4
5 Name des SchweiRers Dietmar August Knapp
6 Legitimation L2VKWR92C Foto
7 Art der Legitimation Personalausweis (falls notig)
8 Geburtsdatum, -ort 22.04.1968, Idar-Oberstein
9 Beschaftigt bei Budau Transporte
10 Vorschrift/Prifnorm DIN EN ISO 960 6-1
11 Fachkunde Durchgefuhrt unter Aufsicht von Herrn Ostgen: Bestanden
12 Prifstick Geltungsbereich
13 Schweiflprozess(e) 135 (Metallaktivgasschweif’en) 135 und 138
14 Stromart/Polung DC(+) Spruhlichtbogen Spruhlichtbogen
15 Produktform (Blech oder Rohr) T (Tube = Rohr) T, P
16 Nahtart FW (Kehlnaht) FW
17 Werkstoffgruppe (n) 1.1 S235JR 1, 2 und 3
18 Schweifzusatzgruppe FM1 FM1, FM2
19 Zusatzwerkstoff (Bezeichnung) S (Massivdraht / -stab) 135: S, 138: M
20 Schutzgas M21 i

21 Hilfsstoffe (z.B. Formiergas) --- ---

22 Prifstlckdicke (mm) t = 5 mm >= 3 mm
23 RohrauRendurchmesser (mm) D= 76 mm >= 38 mm
24 Schweifposition PB (Horizontalposition) PA, PB
25 Schweifnahteinzelheiten ml (mehrlagig) sl, ml (ein- und mehrlagig
26 Zusdtzliche Hinweise siehe beigefiigtes Blatt und/oder Schweifanweisung Nr.: sS0/Yz-5
27 Art der Priifung Ausgefihrt und Nicht geprift
bestanden
28 Sichtpriifung X - Ort, Datum: Darmstadt i 10.09.2020
29 Durchstrahlungsprifung - X
30 Bruchpriufung X - Verlangerung nach: 9.3a
31 Biegeprifung - X Tag des SchweiRens: 10.09.2020
32 Kerbzugprifung - X Gliltig bis: 09.09.2023
33 Makroskopische Untersuchung - X
34 Zusatzliche Prifung *) - X

35 *) Falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt

36 Bestatigung der Gliltigkeit durch die Schweifaufsichts-
person oder den Prifer/die Prifstelle fir die
folgenden 6 Monate (Abschnitt 9.2)

37 Datum Unterschrift |Dienststellung oder Titel

Anders ~ Niebel

38 Prifer Leitung der ISIB GmbH

39 Name und Unterschrift

Die Untersuchungen wurden durch
ISIB Dr. M6ll GmbH durchgefihrt.

40 Ubersetzung des Formblattes auf der Riickseite
P-PRB-IS09606-1
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@ Institut fir Schweildtechnik u. Ingenieurbiro Dr. Méll GmbH

Bewertung nach: DIN EN ISO 5817 Bewertungsgruppe:

mewerhingshogen zur Frilbessheipigung NrSO/YZ'gw?%?QL
Priifungsbezeichnung: AISTFW FMA S LS D%,d PR il
Name: D'lfmor A(&.@UJJ’ &n C(ﬂ,o Kontroll-Nr. / Zeichen: OO.QL(

B (C)  Werkstoffgruppe: ﬂ4

Nahtart: FW - Kehlnaht t= &

mm 6

mm

a= £ mm

Sichtprifung

Benennung

Bewertung

1.1/1.2 Riss / Endkraterriss

1.3 Oberflachenpore

1.4 offene Endkraterlunker

1.5 Bindefehler

1.7 Einbrandkerbe

1.10 Nahtiiberhéhung

1.11  Wurzeluberhéhung

1.12 Nahtubergang

1.13 Schweilgutiberlauf

1.16 Asymetrie

1.17  Wourzelriickfall

1.19 Ansatzfehler

1.20 zu kleine Kehlnahtdicke

1.21_zu grolke Kehinahtdicke = TE

1.22

Zindstelle

1.23

Schweilspritzer

3.2

Passung

Bewertung: e / ne*)

Bruchprufung / Schliffbeurteilung

Benennung

Bewertung

2112.2

Riss / Mikroriss

2.3

Pore / Porositat

2.4

Porennest

2.5

Porenzeile

2.6

Gaskanal / Schlauchpore

2.712.8

Lunker / Endkraterlunker

2.9

fester Einschluss

2.10

metallischer Einschluss

211

Kupfereinschluss

2.12

Bindefehler

2.13

Durchschweifung

Bewertung: e / ne *)

*) e = erfullt / ne = nicht erfullt;

0. B.

Unterschrift

, /¢ oder --" = ohne Befund

alle Messwerte in mm




! G WPS-Nr: R
SchweiRanweisung (WPS) S o
g D / 00802 00
2-5 TFW Priifung 135 .
y g Seite 1 von 1
Ort Idar-Oberstein Prifer oder Priifstelle: Ostgen
WPQR-Nr.: 15609-1 Art der Vorbereitung und Reinigung:  mechan. Bearbeitung
SchweiBerqualifikation: 1s09606-1 135 TFW FM1 S t5 D76,1 Bearbeitung der Wurzellage: mechan. Bearbeitung
PB ss nb mi
SchweiRprozess: 135-(MAG) Spezifikation Grundwerkstoff(e): Gruppennr. 1ISO 15608:
Nahtart: Kehinaht 1) [1.0036], S235JRG1 11
Kunde: Budau Transport 2) [1.0036], S235JRG1 1.1
Auftrags-Nr.: Werkstoffdicke: 5/8 mm
Zeichnungs-Nr.: AuRendurchmesser: 76,1 mm
Teile-Nr.: Schweilposition: PB
MaRe: Gestaltung der Verbindung Schweif}folge
tl
11=5
t2=8 7/
119=76,1
a=5
1
AN A v
'
©hsk ¢ welding solutions ©hsk = welding solutions
Bemerkung:
Einzelheiten fir das Schweien
Schweillage Prozess |@ Schweil- Strom Spannung | Stromart / Draht- Schweil- Wérme-
zusatz [mm] \Y%| Polung vorschub- geschwindig- einbringung
geschw. keit [cm/min] [kJd/mm]
1) Wurzellage 135 1,0 200-220 A | 22-24 =/+ 6,5-7,5
m/min
2) Decklage 135 1,0 200-220 A | 22-24 =/+ 6,5-7,5
m/min
Schweilzusatz / Schweillpulver Sondervorschriften fir Trocknung
Bezeichnung Markenname Hersteller Zeit [h] Temperatur
[°C]
1) EN-ISO-14341-A G4Si1 SG3 Bohler
2) EN-ISO-14341-A G4Si1 SG3 Bohler
Schutzgas
Typ Markenname Hersteller Durchfluss Vorstrom- zeit | Nachstrom-
[I/min] [s] zeit [s]
1) |Schweien: M21-ArC-18 10-15 2 4
2) |Schweilken: M21-ArC-18 10-15 2 4
Weitere Informationen
Parameter / Wert Pendeln:
1) |GaskappengréRe: 8 Vorwéarmtemperatur{°C]: Schwitzwasser freil! 11!l
Werkstoffubergang: Sprihlichtbogen Zwischenlagentemperatur [°C]:
Kontaktrohrabstand: 1
2) |GaskappengroRe: 8
Werkstoffuibergang: Spriihlichtbogen
Kontaktrohrabstand: 1
Bemerkung:
Schweisser  und Schweissernr.
Dietmar Knapp 024 A
Gottlieb Hahn 025
Rene Beinorowitz 038
Paul Grabooski 456
Julian Fuchs 457 Y] 4
7 4 y
Datum / Erstellt: Datum / Gepriift: ) /?f'»‘)/[ Datum / Freigegeben:f,_i\, 4
10.06.2015 Ostgen e 10.06.2015 Ostged  /} 10.06.2015 Ostgén /'
Unterschrift / /f Unterschrift / 2 Unterschrift / / !
.“ // / / o

B

/

|,

/
/

7/
/

Freigegeben zur Durghfihrung von Schweilerprii-
fungen nach DIN F:1/287 / DIN EN ISO 9}06 .....

cns oo

Erstellt mit sct 1t® von hsk:

ding solutions

[]
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34
35
36

37
38

39

SGS
iV
SAAR

Bezeichnung:

ISO 9606-1

WPS-Bezug:

Beleg-Nr. (falls verfuigbar):
Name des Schweifters:
Legitimation:

Art der Legitimation:
Geburtsdatum und -ort:

Schweiler-Priifbescheinigung

111 PFW FM1 B t12 PF mi

Budau 111-1

Knapp, Dietmar August
L2VKWR92C
Personalausweis
22.04.1968 in Idar-Oberstein

Arbeitgeber: Budau GmbH & Co. KG
Vorschrift/Prifnorm: DIN EN ISO 9606-1:2017, AD 2000 Merkblatt HP3
Bemerkung:
Ergénzende Kehlnahtprifung: nein
Fachkunde: bestanden

Prufstuck Geltungsbereich
Schweilprozess(e) 111 (E) 111
Produktform (Blech oder Rohr) P, Blech RT
Nahtart FW, Kehlnaht FW
Werkstoffgruppe(n) 1.1
SchweiRzusatzgruppe(n): FMA1 FM1, FM2

SchweilRzusétze (Bez.)
Schutzgase

Pulver

Hilfsstoffe

Stromart und Polung:
Werkstoffdicke (mm)
SchweiRgutdicke (mm):
RohraufRendurchmesser (mm)
Schweil3positionen
SchweilRnahteinzelheiten

E 42 4 B 12 H10 (B)

PF
ml

A, RA RB,RC,RR, R, B

>=3,0

>=500,0
PA, PF, PB
sl, ml

Zusétzliche Hinweise: siehe beigefiigtes Blatt und/oder Schweilanweisung:

ausgefihrt
Prifungsart und nicht geprift | Prifstelle:
bestanden
Sichtprufung X . Prif-Nr.:
Durchstrahlungspriifung - X Prifer:
ME-Priifung - X Ort / Datum:
FE-Prifung s X
Mikro- / Makroschliff - X
Bruchpriifung X - Unterschrift:
Biegepriifung —— X
Zusatzprifungen* ——— X Datum der praktischen Prij

°rot. Rohr mit D >= 75 mm bei PA, PB

SGS TUV Saar GmbH

71201 20 SP SJ 768
Dipl. Ing. (FH) S. Jahn

09.07.2023

*) falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt

Gemaf 9.3a: Bestatigung der Gultigkeit durch Schweilaufsichtsperson /
Prufer / Prufstelle fir die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf 9.2)

Gliltigkeitsdatum bis:

Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel

Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel

Stand der Norm: DIN EN ISO 9606-1:2017

Mit EuroWeld 3.10.25 berechnet.



